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Poka-Yoke  

Los sistemas Poka-yoke implican el 

llevar a cabo el 100% de inspección, 

así como, retroalimentación y acción in-

mediata cuando los defectos o errores 

ocurren. La práctica del sistema Poka-yoke 

se realiza más frecuentemente en la co-

munidad manufacturera para enriquecer la 

calidad de sus productos previniendo erro-

res en la línea de producción. Los efectos 

del método Poka-Yoke en reducir defectos 

va a depender en el tipo de inspección que 

se este llevando a cabo, ya sea: en el ini-

cio de la línea, auto-chequeo, o chequeo 

continuo.  

Duración del Programa: 8 Horas 

En cursos en Sitio de la empresa Solicitan-

te, se realiza un ejercicio en Piso con du-

ración de 1 Hora. 

Descripción  del curso. 
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